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( COMPARATORE TAM 190466 “SWING"

DESCRIZIONE

Il comparatore TAM 190466 Swing presenta tracce altamente fluorescenti in stile “spessi-
metro” ad angolo acuto per indicazioni lineari e rotonde. Questo comparatore e realizzato
in plastica trasparente e viene utilizzato nella cabina di ispezione per valutare le dimensioni
dei difetti che vanno da 0,2 a 3,0 mm. Il Comparatore Swing presenta contrassegni sulle
estremita rastremate per confronti a raggio stretto.

ISTRUZIONI D'USO

1. Prima di utilizzare il comparatore, & necessario effettuare il controllo PT
e Pulire la superficie di prova per rimuovere sporco, olio o grasso.
e Applicare il penetrante.
e Rimuovere il penetrante in eccesso dalla superficie.
e Applicare lo sviluppatore, in modo da evidenziare il penetrante nelle discontinuita.
e Esaminare la superficie per individuare indicazioni.
Una volta ravvisata una discontinuita, eseguire la misurazione

e Selezionare la lamina corretta: il comparatore & dotato di piu lamine trasparenti,
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ciascuna con marcature fluorescenti di dimensioni diverse, da 0,005 a 0,180 pollici
(0 da 0,2 a 3,0 mm per la versione metrica).

Posizionare il comparatore: collocare la lamina appropriata direttamente sopra |'in-
dicazione sul pezzo in esame.

Comparazione: la marcatura del comparatore € progettata per essere altamente
fluorescente, consentendo un chiaro confronto visivo con I'indicazione presente sul
pezzo.

Misurare l'indicazione: confrontare la larghezza dell'indicazione sul pezzo con le li-
nee calibrate e le indicazioni circolari sulla lamina del comparatore per determinare
la dimensione del difetto.

Valutazione: una volta misurata |'indicazione, confrontare i risultati con i criteri di
accettazione riportati nella normativa di riferimento (ad esempio ASTM) per deter-
minare se il pezzo in esame ¢ accettabile o meno.

MODELLI DISPONIBILI

04099816 Comparatore TAM 190466 “Swing” per controllo difetti
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